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Produktinformation

5IM FASTCOOL®-70

Extrem formstabiler Auslagerungsstahl bis
ca. 50 HRC mit sehr hoher Warmeleitfahigkeit

REVOLUTION IN DER WARMEBEHANDLUNG*
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WARMEBEHANDLUNG TEMPERATURBEREICH**

Harte Auslagern’

39 — 50 HRC Im niedrigen Temperaturbereich

" Sollte wahrend oder nach dem Auslagern entspannt, nitriert oder PVD-beschichtet werden, kann eine Anpassung der Warme-
behandlungsparameter erforderlich sein. Fir detailliertere Informationen und Riickfragen wenden Sie sich bitte an unseren tech-
nischen Aufendienst.
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WERKSTOFFEIGENSCHAFTEN***

— Sehr hohe Warmeleitfahigkeit

— Sehr gute VerschleilRbestandigkeit

— Kein Harten mit Abschrecken notwendig

— Extrem gute Formstabilitat

— Sehr homogene mechanische Eigenschaften nach der Warmebehandlung****
— Zwei verfugbare Hartebereiche

KOSTENSENKUNG/VORTEILE

— Minimierung von Zykluszeiten, Verbesserung der Teilequalitat

— Minimierung der Warmebehandlungszeit und -kosten

— Minimierung der Bearbeitungskosten durch geringeres Spanvolumen beim Hartfrasen
— Minimierung des Verzugsrisikos durch Auslagerung

ALLGEMEIN UBLICHE VERWENDUNG

— Formen und Einsatze im Kunststoffspritzguss, auch glasfaserverstarkt

— Anwendungen, bei denen eine Kombination von sehr hoher Warmeleitfahigkeit und Verschleilbestan-
digkeit bendtigt wird

GEBRAUCHLICHE ARBEITSHARTE
39 — 42 HRC ausgelagert
48 — 50 HRC ausgelagert

HARTE IM ANLIEFERUNGSZUSTAND
Ca. 390 HB entspricht 42 HRC (Verwendung nicht im Anlieferungszustand)

Um die gewlnschten Eigenschaften zu erhalten ist eine Warmebehandlung zwingend erforderlich!
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WARMEBEHANDLUNG

FASTCOOL®-70 bendtigt keine hoch temperierte Warmebehandlung, um seine Arbeitsharte zu errei-
chen. Nach der Bearbeitung findet eine Auslagerung bei max. 690 °C ohne Abschrecken statt.

WARMEBEHANDLUNG VON SIM FASTCOOL®-70 — AUSLAGERN

m Bearbe“ung

Zeit- und Kostenersparnis
— Einfache Warmebehandlung

— Zeit- und Kostenersparnis durch den Wegfall des Harteprozesses und der Anlasszyklen

HERKOMMLICHE WARMEBEHANDLUNG VON WERKZEUGSTAHLEN — HARTEN & ANLASSEN

. End- Fein-

DIMENSIONALE MATERIALSTABILITAT WAHREND DES AUSLAGERNS

— Sehr kleines und gleichmafiges Materialwachstum wahrend des Auslagerns
— Homogenes Wachstum in allen drei Dimensionen des Bauteiles
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Produktinformation

THERMISCHE EIGENSCHAFTEN**

Harte 300 K 423 K
(ca. 25 °C) (ca. 150 °C)
Linearer Warmeausdehnungs-
koeffizient [x10¢/K] S0 HRC 12
Thermische Diffusivitat [mm?/s] 50 HRC 12,8 11,1
Warmeleitfahigkeit [W/m*K] 50 HRC 49 45
Spezifische Warmekapazitat [J/g*K] 50 HRC 0,48 0,52

Alle Proben stammen aus der Mitte eines Blocks von 860x330 mm. Die Werte der Warmeleitfahigkeit sind auf Basis der mittels
LF-Methode ermittelten thermischen Diffusion berechnet.

PHYSIKALISCHE UND MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN**
Temperatur Temperatur

Harte 300 K 423 K
(ca. 25 °C) (ca. 150 °C)
Dichte [g/cm?] 50 HRC 7,9 7,8
Elastizitatsmodul [GPa] 50 HRC 210
Streckgrenze 0,2% [MPa] 50 HRC 1615
Zugfestigkeit [MPa] 50 HRC 1730

Alle Proben stammen aus der Mitte eines Blocks von 860x330 mm.
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Produktinformation

VERGLEICH AUSGEWAHLTER WARMARBEITSSTAHLE

FASTCOOL®-70 (ca. 50 HRC)

FASTCOOL®-50 (ca. 50 HRC)

1.2343 ESU (ca. 50 HRC)

FORMSTABILITAT**

=IM
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VerschleiBbestandigkeit
m Polierbarkeit

m Warmeleitfahigkeit

FASTCOOL®-70 ist bei vorgegebenem Auslagern extrem formstabil. Jedes Malk wurde an drei Punkten

vor und nach dem Auslagern (48 — 50 HRC) gemessen.

Wachstum [%]

L ~0,1
5 /'. B ~0,1
-+ > B
L S ~0,1
— Geringes Wachstum (ca. 0,1 %)
— Homogenitat in Lange, Breite und Starke
— Geringe Verzugsneigung
11/2023 FASTCOOL®-70
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ANMERKUNG
Um die Vorteile und das Potenzial von FASTCOOL®-70 voll auszuschdpfen, ist eine Kombination von

FASTCOOL®-Werkstoffen im gleichen Werkzeug mit anderen Warmarbeits- oder konventionellen Stahle
mit niedrigerer Warmeleitfahigkeit oder anderen mechanischen und physikalischen Eigenschaften nicht
empfehlenswert. Es sei denn, eine vorherige Prifung bzw. Anwendung weist darauf hin, dass eine Mate-
rialkombination unter bestimmten Arbeitsbedingungen mdglich ist. Deshalb wird ausdricklich empfohlen,
sich direkt mit STM in Verbindung zu setzen, um die optimale Materialkombination fir die jeweilige An-
wendung zu definieren.

Far detailliertere Informationen (einschlief3lich Nitrieren und Beschichten) und bei Ruckfragen wenden Sie
sich bitte an unseren technischen Auf3endienst.

INFORMATIONEN ZU FOLGENDEN THEMEN STELLEN WIR IHNEN AUF ANFRAGE GERNE ZUR
VERFUGUNG:

Auslagern
Schweilen
Korrosion
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HINWEIS

Die in der Produktinformation enthaltenen Werte und Eigenschaften setzen eine entsprechende sach- und
fachgerechte Warmebehandlung voraus und stellen typische Werte, d.h. weder maximale noch minimale
Werte dar. Alle technischen Daten und Informationen entsprechen unserem Wissensstand zum Zeitpunkt
der Drucklegung und beruhen auf praktischen Erfahrungen. Im Zuge kontinuierlicher Forschung und
Entwicklung kénnen sich Anderungen ergeben. Die aktuellen Versionen der Produktinformationen finden
Sie auf unserer Website unter www.stm-stahl.de. Des Weiteren ist zu beachten, dass sich die realen
Anwendungsbedingungen in der Regel von Fall zu Fall unterscheiden. Die hier vorgestellten Daten,
Eigenschaften und Verwendungszwecke dienen lediglich der allgemeinen Beschreibung des Werkstoffes
und beziehen sich nicht auf das im Einzelfall verkaufte Produkt. Sie entbinden den Kaufer nicht, unsere
Produkte auf ihre Eignung fur den konkreten Einsatzzweck zu prifen. Alle Angaben ohne Gewahr auf
Vollstandigkeit und Richtigkeit. Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu konkreten Anwendungen an unseren
technischen AulRendienst.

ZUSATZLICHE INFORMATIONEN

MEHR
S5IM |
STAHL

www.stm-stahl.de
info@stm-stahl.de

ROVALMA /

Exklusiver Vertriebspartner fir Rovalma-Stahle in: THE STEEL INNOVATOR
*Deutschland (Bussardstralde 10, DE - 82166 Gréafelfing),

Osterreich (AlserbachstralRe 35/ 2, AT - 1090 Wien),

*Schweiz (Dammweg 2, CH - 9423 Altenrhein)

Bei dem vorliegenden Dokument handelt es sich um einen Ubersetzten Auszug des von Rovalma vorge-
gebenen Datenblatts ,FASTCOOL®-70“ (Stand: 2020).

* Bei den angegebenen Werten handelt es sich um Probewerte. Abweichungen sind mdglich.

* Bei den angegebenen Werten handelt es sich um typische (weder maximale noch minimale) Werte aus einer Rovalma-
Untersuchung mit entsprechenden Werkstoffproben. Voraussetzung ist eine korrekte Warmebehandlung.

e Die Werkstoffeigenschaften sind immer in Relation zueinander zu sehen.

****  Es wird ausdriicklich empfohlen, sich direkt mit STM in Verbindung zu setzen, um die Parameter fiir eine optimale War-
mebehandlung fir die jeweilige Anwendung zu definieren. Dies gilt vor allem auch bei gréReren Querschnitten und kom-
plexen Geometrien.
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5IM FAsTcooL®-70 Umwelt-Check MEHR

Anhand der Kategorien - Warmebehandlung, Lebensdauer und AufmaRre- WER T
duktion - wird die Verminderung des CO2-FuRabdrucks in der Fertigungskette S TA HL
durch einen Materialwechsel von 1.2343 (ESU) zu FASTCOOL®-70 sichtbar.

111 thr Vorteil durch eine STM Wirmebehandlung L
% | Die Beispielrechnung zeigt die Kosten und die mégliche Kosteneinsparung der Warmebehandlung durch einen Wechsel von
1.2343 (ESU) zu FASTCOOL®-70 auf. Die CO2-Einsparung kann der Rechnung 1.2 enthommen werden.
Auslagern (STM) Hidrten & 3x Anlassen (ext.)  Einsparung
Qualitadt FASTCOOL®-70 1.2343 (ESU)

Kosten der Warmebehandlung pro kg 1,50 € 5,00 €' 3,50 €

1 Ofencharge 100 kg: Einmalig pro Wache Pro Jahr?
' K Einsparung mit FASTCOOL®-70 350 € 16.800 € °

/

1.2 Ihr Vorteil bei eigener Wirmebehandlung
Die Beispielrechnung zeigt auf, wie viele Kilowattstunden Strom, CO2 und Kosten fiir das Auslagern von FASTCOOL®-70 im Ver-
gleich zum Harten und Anlassen von 1.2343 (ESU) bei eigener Warmebehandlung (im Haus) eingespart werden kénnen.

- . iy 3y 48 w
] ’. 3 B o AN }

Ofencharge 100 kg Auslagern (int.) Harten (ext.) 3x Anlassen (ext.)
Qualitdt FASTCOOL®-70 1.2343 (ESU)}  1.2343 (ESU)
Haltezeit und Temperatur [h / °C] 5 /600 1/1030 2 /550
Speicherwirme Ofen® [kWh] 45,22 80,15 122
Speicherwidrme Material [KWh] 7,09 12,34 19,43
Verlustwirme? [kWh] 15,17 5,96 16,2

Teilsumme Strombedarf [kWh] 67.48 98,45 157,63
Gesamtsumme Strombedarf [kWh] 67,48 256,09

Einsparung gegeniiber Vergiitung [%] 73,70

Einsparungen mit FASTCOOL®-70:  Einmalig pro Woche?®  Pro Jahr?/>  Pro Jahr?/6
Einsparung in kWh 188,60 9.052,80
Einsparung in kg (CO2-Aquiv.)* 71,70 3.441,60
Einsparung in € 43,80 € 2102,97€ 2.896,90€

R T TR ¥ Y >
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2 Ihr Vorteﬂ durch dle Lebensdauer
Mithilfe der sehr hohen Wirmeleitfahigkeit und sehr guten VerschleiRbestan-
digkeit von FASTCOOL®-70 sind optimale Voraussetzungen zur Verlangerung der
Standzeit |hres Werkzeugs gegeben.

Abrieb im Taber-Abraser-
Warmeleitfshigkeit Test[g] [ )

8IM FasTCcooL®-70

)

SIM FASTCOOL®-70 (50 HRC)

1.2343 ESU

Mit einer mehr als 75% hoheren War-
meleitfahigkeit im Vergleich zum her-
lkémmlichen Warmarbeitsstahl 1.2343
ESU kann mit FASTCOOL®-70 die Zyk-
luszeit vieler Spritzgussanwendungen 1000 Zyklen 2000 Zyklen

deutlich gesenkt werden. Niedrigere Werte fiir den Abrieb bedeuten
hihere Verschleilbestandigleit unter den
getesteten Bedingungen. /

&I FASTCOOL®-70 5%,

(‘\‘2343 ESU (52 HRC)
(1‘2343 ESU (52 HRC)

IM GEFUGE LIEGT DIE KRAFT®

1 ca. Durchschnittspreis pro kg (2021) 2 Bei einer Ofenladung von 100 kg pro Woche (48 Werkwochen im Jahr)

3 Berechnungen zu Speicher- und Verlustwérme beruhen auf Herstellerangaben (Nabertherm N500/85HA, max. Chargengewicht 500 kg)

4 Umrechnungsfaktor Kilogramm COz-Aquivalent pro kWh im deutschen Strommix beruht auf Angaben des Umweltbundesamts fiir 2020; 0,38 kg (CO2-Aquiv.)/kWh
5 Durchschnittlicher Strompreis fiir Gewerbekunden (ca. 50 MWh p.a.) laut Bundesnetzagentur im Monitoringbericht fiir 2021; 23,23 ct/kWh zzgl. Gewerbesteuer

6 Aktuell steigender Strompreis, circa 32 ct/kWh zzgl. Gewerbesteuer
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Bei der zu erwartenden Einsparung handelt es sich um einen errechneten Wert, der auf den beschriebenen Annahmen bzw. Erkenntnissen basiert. Die realen Bedingungen und Rahmenbedin-
gungen kdénnen sich jeweils unterscheiden. Die in diesem Umwelt-Check genannten Informationen werden daher ohne Gewahr auf Richtigkeit, Vollstandigkeit, Aktualitat oder Tauglichkeit fir
bestimmte Zwecke zur Verfligung gestellt. Aus diesen Informationen kann keine Beschaffenheitsvereinbarung abgeleitet werden.




